
物理性能 测试标准 数据 单位

比重 ISO 1183 1.135 g/cm³

热性能 测试标准 数据 单位

维卡软化温度

熔融温度 ISO 11357-3 220 °C

电气性能 测试标准 数据 单位

耗散因数

相对漏电起痕指数 IEC 60112 600 V

注塑成型条件 建议值 单位

干燥温度 80 -80 °C

干燥时间 2.0-4.0 Hr

水份含量 0.080 %

注塑温度

螺筒后部温度 245-275 °C

螺筒中部温度 260-285 °C

螺筒前部温度 270-295 °C

模头温度 270-295 °C

模具温度 80-95 °C

  牌号：牌号：PA6 B24 N 03   厂商：厂商：巴斯夫巴斯夫 BASF  品牌：品牌：Ultramid

材料标识 PA6 颜色 本色/Natural colour

厂商品牌 Ultramid 用途 纺织/纤维

材料特性 耐化学品、紫外线稳定、含水量 < 0.060 %、相对粘
度 - 1% in 96% Sulfuric Acid 2.40 到 2.46

材料形状 颗粒状/Resin

加工方式 挤出成型/Extrusion molding
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